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Sinopsis

= CONDAT en una mirada

= Gama de productos para trefilacion de acero

=  Recordatorio sobre la composicion del lubricante en polvo
= Las regulaciones y sus impactos sobre la tecnologia

=  Costo de produccion : materia prima & proceso

= Lareduccion de emisiones de polvo

= Nuevas propuestas VICAFIL

= Soluciones optimizadas

October 2013
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= 284 empleados en Francia + 200 en filiales

= 45 personas repartidas en 3 laboratorios Fr::;ia

Europa
17%

CONDAT S.A.
CONDAT CORPORATION
CONDAT DO BRASIL
CONDAT CHINA
p— O LABORATOIRES B.E.A.

@ Froduction units

# Subsidiaries

Actividad “BU1” alambres > 30% de la facturacion total
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Sinergias y Diversificacion
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Tratamientos
reactivos

Protectivos

Tratamientos
No Reactivos

Detergentes Lubricantes

TECNOLOGIAS Secos
SUPERFICIALES

Carbonillas
(galvanizado)

October 2013
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La saponificacion... un acido reaccionando con una base.

acido graso + base + aditivos == Jabdn + agua/glicerina + aditivos

| |

Na(OH) Jabdn de Calcio
Ca(OH)2 Jabén de Sodio
, TiO,
Acido Estearico TioO, Borax
Sebo Bdrax CaSo,
Oleato... CaSo,... ...cal en exceso...
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Estearato de CALCIO
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Temperatura de Reblandecimiento, Definicion :

Es el rango de temperatura en el cual el lubricante en polvo, en su estado solido,
se reblandece hacia el estado viscoso bajo una ligera presion.

Estearato de CALCIO 145 - 165° C
Oleato de CALCIO 80- 90°C
Estearato de SODIO 180 - 200° C
Estearato de ZINCO 120-140° C
Estearato de ALUMINIO 140 - 160° C

Estearato de LITIO 200-220°C

...pero polvos lubricantes llevan generalmente aditivos que modifican
fuertemente su dureza y viscosidad...

...y el proceso de fabricacion tiene influencia sobre su comportamiento térmico.
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v Tipo : calcio / sodio / mixto

v' Materia grasa : tipo y contenido
v" Aditivos : EP, viscosidad, outros

v' Temperatura de reblandecimiento

v Granulometria
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Hoja de proceso
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Proceso Actual 0 1 2 3 4 5
Cliente Aplicacion 550
%RS  ]0,0% 0,0% 0,0% 0,0% 0,0%
%Carbono Preparacion de superficie | Angulo
Hilera
Velocidad de salida (m/s) Maquina HP
CHP 10,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Residuo de jabon Comentarios HR
- — Lubricante
Fecha de actualizacion
Tipo
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= Normas Y regulacmnes tendencias

Ultimas medidas sobre etiquetado y clasificaciones

Borax (tetra borato de sodio) y acido borico estan clasificados en Europa,
en consecuencia de resultados de experimentos realizados sobre animales.

Equivalencia en CLP y GHS :
Toxico para la reproduccion, categoria 1b
H360 FD : puede afectar la fertilidad del feto

LUBRIFIANTS
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El 19 de Diciembre del 2012, Polonia sometié una demanda que reclama
una declasificacion del acido borico :

Toxico para la reproduccion, categoria 2
H361D : posibilidad de dano al feto.

Este cambio implicaria que no se puede concluir a una exposicion humana
en base a los resultados sobre animales. Asi, el decreto CMR estaria
irrelevante, al identico que el procedimiento de autorizacion.

ECHA considerara esta demanda, por medio de una consulta publicay de
especialistas, con conclusiones esperadas en un plazo de 3 a 5 afos.

Polonia pretende someter una demanda similar al respecto del Bérax
para el 31 de Diciembre del 2014.
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Materia prima : Didxido de titanio — TiO2

Este aditivo esta ampliamente utilizado en lubricantes calcicos y sufrid
estos Ultimos afos de aumentos de precio significativos.

Ti0? PRICES HAVE ROCKETED IN RECENT YEARS

€/tonna

3,500
= FD America CFR Asia == FD NWE

3.000

2.500

2.000 —

1.500

1.000
2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

SOURCE: IC15 MWOTE: A €400 tonne non-market downwand price adjestment to FD NWE was made by ICIS in January 2011
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Proceso de produccion : lubricantes mixtos

El costo de un lubricante en polvo para un fabricante se puede
decomponer de la siguiente manera :

v 70 - 80% del costo viene de la materia prima
v 20 - 30% del costo viene del proceso de produccion

El caso de los lubricantes mixtos de tipo “mezclas frias” es distinto, por la
necesidad de contar con étapas adicionales de fabricacion:

1) produccion del lubricante A
2) produccién del lubricante B
3) Mezclade AconB

LUBRIFIANTS
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= Bodrax

Principalmente utilizado en recubrimientos superficiales de alambres
como agente de fuerte adherencia, la sustitucion del bérax en

lubricantes también ha sido un importante desafio para CONDAT.

Si el bdrax sigue siendo muy utilizado en la industria metaldrgical, el
mayor obstaculo a su uso reside en el tratamiento de efluentes,
mucho mas gue a su riesgo de ingestion.
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= Dioxido de titanio
Esta substancia se encuentra en lubricantes en polvo. Actua como un
aditivo modificador de viscosidad, autorizando reducciones fuertes.

El didxido de titanio facilita también el control visual de la lubricacion
(consistencia de la cobertura, homogeneidad). Su sustitucion se puede
realizar con excelente conocimiento del proceso y supervision.

October 2013
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Fosforo

Este elementos presente en preparaciones superficiales para metales
es una preocupacion ambiental, pero también técnica : existe el riesgo
de formacion de ferrita delta durante procesos posteriores de recocido
del acero, formando defectos/debilidades a fuerzas de tension.

La sustitucion del fosfato de zinc se puede realizar bajo ciertas

condiciones y no representa un obstaculo insuperable, siempre
manteniendo los niveles de desempeiio.

(tornillos por estampacion en frio, trefilacion)

—
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= Polvo & Regulaciones

October 2013

Existe una preocupacion creciente al respecto de estos insumos
(lubricantes sélidos y recubrimientos salinos): la emisidon de polvo.
Esta preocupacion esta relacionada con las regulaciones anteriores y
la evolucion del sistema de etiquetado en los envases, considerando
la exposicion de los operadores, por :

Inhalacion

Ingestion

Irritation

Riesgo de fuego & explosividad
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= Polvo & Regulaciones

En este contexto, como proveedor comprometido con las
necesidades de sus clientes, CONDAT ha sido trabajando sobre varias
soluciones que permitan limitar la emision de polvo.

Minimizar la presencia de particulas volatiles:

- En el lubricante como producto acabado, con bajo contenido de
polvo en su reparticion de granulometria

- Durante el proceso de trefilacion, al bajar la capa aplicada de
lubricante y optimizar su adherencia en los alambres

LUBRIFIANTS



Sinergia tecnologica
Recubrimientos {EEEE——

Mejorar la preparacion de superficie con
recubrimientos no reactivos de alta tecnologia.

=  Adherencia
m  Estructura cristalina de alta cobertura
=" |nhibicidn contra la corrosion

= Minimizar la higroscopia

LUBRIFIANTS



Sinergia tecnologica
e Lubricantes

Gracias al uso de un recubrimiento de alto desempeno, se puede trabajar
con lubricacion minima.

= Baja capa residual (mas fina) - menos polvo y consumo
= Mejor adherencia al alambre - menos polvo en el ambiente

En el producto acabado

October 2013

v" Granos con forma de lentejas
v" Granos con forma de Pellets
v" Pastas lubricantes
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Recubrimientos no reactivos VICAFIL®

Tecnologia

Las nuevas formulaciones son el resultados de un trabajo extenso (de
varios meses) del laboratorio Investigacion y Desarrollo de CONDAT, con
el fin de optimizar parametros como :

= Adherencia

= Estructura cristalina,

= |[nhibicidon contra corrosion
= Efectos de la humedad

Estos recubrimientos generan una capa superficial actuando en
sinergia con el lubricante asociado.

LUBRIFIANTS
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Recubrimientos no reactivos VICAFIL®

Beneficios

La implementacion industrial de tales recubrimientos es muy atractiva
en términos de costo-beneficio :

v Alta confiabilidad del desempefio
v Mantenimiento facilitado del bafio

v’ Larga vida util del bafio en servicio (segin proceso de decapado)

LUBRIFIANTS
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Densidad
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Nuevo VICAFIL® TS
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Datos importantes para el mantenimiento del bano :

v Temperatura : mantener a 85°C. Durante paradas prolongadas, mantener
a 50°C como minimo, agitar durante variaciones de temperatura.

v' pH : vigilar bajas de pH, viene de contaminacion acida

v Concentracién : 1 medida diaria de la densidad del bafio. Complementos
en pequenas cantidades bajo agitacion. Favorecer complementos
frecuentes por calculo de tonelaje tratado.

Peso (t) x 513
Superficie del Alambrén = = 43 m?%ton para @ 12mm
@ (mm)
A 100 g/I el arrastre teodrico es de = 3,2 g/m?2. - 0,14 kg de TS / tonelada
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Rugosidad (pum)
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Lubricantes en polvo VICAFIL®

v'"Gama de lubricantes “Low Borax” y “Borax Free” desde 2010
v'Desarrollo de lubricantes libres de TiO2
v'Optimizaciones de proceso para jabones mixtos

v'Desarrollos por oportunidades
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Con una apropriada sinergia de tecnologias

v’ Preparacién de superficie

v' Seleccién optimizada de lubricante

Existen formas de limitar la exposicion de los trabajadores a los
riesgos relacionados con la formacion de polvo durante procesos de
trefilacion. Estas soluciones cumplen con las regulaciones mas
avanzadas y la necesidad de consistencia en los mas altos
rendimientos.

LUBRIFIANTS
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Nuevas propuestas técnicas

Asunto Beneficio
v’ Sustituir Bérax (recubrimiento) Efluentes, alto desempeio
v’ Sustituir Fosfato (recubrimiento) Efluentes, costo, mantenimiento
v" Lubricantes libres de TiO, Precio/Costo,
v' Optimizaciones de proceso Precio/Costo
v’ Lubricantes de bajo consumo Disposicion, polvo, costo
v' Granulometria especial Consumo, emisiones de polvo
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